


Hvordan arter afgraden sig

far- i — og efter maskinen?
Tag aktivt stilling og juster maskinen til det du oplever.
Veer sa skansom som muligt — find greensen og stil lidt
tilbage.
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_Hvordan er vejret?

Er det en sej gennemgroet
afgrgde — direkte hgst?

Er det skarlagt, forvejret nu let
teerskbar, med skrabeligt stra? -



. gims |
Hvordan ser feerdigvaren ud i
tanken?

Hvordan ser din returgods ud?

- maengde og sammensaetning 8
er det kun pinde —eller erder
en stor andel af fra?




far
gode frg med hjem?
Hvordan ser halmen ud? Er den

hel og fin eller helt smadret fordi
vi er for aggresive?

Har vi evt soldspild fordi vi har
for lidt luft pa og laver
~ mattedannelse

i




Taerskeprincipper

Teerske — vi gnider frget/kernen ud af akset
Udskille - vi skiller halmen fra avner og frg

Rense — vi blaeser avner og skidt ud af maskinen og sender de rene frg i
tanken.

Det er 3 processer der justeres individuelt og bindes sammen af vores
returgods elevator.
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Arbejdskvalitet og
maskinindstillinger

54

CLAAS APS system: Accelerated Pre Separation = acceleration for udskillelsen

Teerskecylinder Vendetromle (ryster)

Udskillelsescylinder (ryster)
tllfzrselstromle (hybrid)

Accelerator

Ro’to\'

e~ A Rystere

Rotorernes eller rysternes opgave bestar i at udskille de
resterende kerner fra halmen.

Udskillelse af restkerner
= Rystermaskiner: ca.15-25%
= Hybridmaskiner: ca.30-50 %

Den primaere udskillelse sker under teerskningen.

Primaer udskillelse
= Rystermaskiner: ca.75-85%
= Hybridmaskiner: ca.50-70 %
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100 % teerskes i dette omrade



3 ting pa maskinen
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Hvad har vi af veerktgjer pa
maskinen?

Hvad kan vi tilfgje?
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Hvad har vi af veerktajer pa maskinen?
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Kerning og fjernelse af avner:
Afhaengigt af afgredens modenhedsgrad eller, hvilken type der hgstes, kan forbroen deekkes med
forbroklapper (gule) nedefra. Disse &bnes og lukkes med handtaget (1) i hgjre side af maskinen.
Det giver en bedre friktion ved forbroen og understatter
dermed kgrningen og fiernelsen af avnerne, uden at
cylinderomdrejningstallet gges.

Under hovedbroindgangen er der monteret en yderligere teerskebroklap (bla).
Denne ager friktionen yderligere og giver en bedre udteerskning. Denne broklap abnes og lukkes med
CEBIS og er integreret i CEMOS AUTO THRESHING.

’ Teerskeveerk i . '
@ Omdrejningstal
Frontudstyr
é"" ‘ Teerskevaerk ‘Q
J Teerskevaerksindstillinger Transmission
® Drejelig teerskebrolineal »
Teerskebroklap Styring

Drejelig teerskebrolineal

v

Maskine

w/A Udskillelse

g Renseri
Teerskebroklap AUTOMATIC
g #™ Halmforarbejdnin ﬁs
\s Afgrede
> U Kornbjaergning EJ

Ordrer

| overgangen fra forbroen til hovedbroen sidder den drejelige teerskebrolineal (orange). Den drejes ind og ud hydraulisk.
Betjeningen sker ligesom taerskebroklappen med CEBIS og er integreret i CEMOS AUTO THRESHING.
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Klgverlister
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Klgverlister til alle ==ldre modeller

00 0736 396 2 Idgveriiste venstre 1700 cm.
00 0736 357 2 igveriiste hﬂjr! 1700 om.
00 0754 534 2 idgveriiste venstre 1430 cm.
00 0754 £33 2 igveriiste hﬂjr! 1430 cm.
00 0734 355 1 daekplsde 1700 om.

00 0734 357 L daekplsde 1430 om.

Klgwerlister til aktuelle modeller [CEx)
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TM6 sold
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TM6 sold oversold

Lexion 420, 430, 470, 520, 530, 520, 630
2t 00 0735054 2

Lexion 440, 450, 460, 480, 540, 550, 560, 580, 640, 650, 660, 670, 760 drgang 2012 -
2013 2 s D0 0736055 2

Lexian 570, 740, 750, 760 drgang 2014 — 2015, 5300, 5400, 5500, 7400, 7500, 7600, 7700
TRION 520, 530, 720, 730, 750
2 v 00 0756 445 0

Lewian 500, 770, 780, 6600, 5700, 6800, 6300, 8500, 5700, BS00, 5300
TRION 640, 650, 660

2.5t 00075652470
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Sidst men helt essentielt

Ensartet fyldning!!

Hvad sker der hvis vi ikke forsgger at kere med ensartet fyldning.

Lad os sige at vi ved 3,5 kmt har faet indstillet maskinen sa den laver en paen

feerdigvare og minimalt spild. Og vi nu giver os til at kare 2 kmt (eller kerer samme
hastighed uanset svingende afgreademaengde)

Sa har vi ikke lzengere materiale nok mellem teerskecylinder og bro — sa er
der ikke friktion nok til at tzerske rent = spild ud af maskinen

Der er nu ogsa plads i broen til at udskille utaerskede aks og halmstumper =
uren feerdigvare i tanken og ungdig belastning af returen.

14 17/03/2025 Danish Aeor
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CRUISE PILOT
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CRUISE PILOT regulerer automatisk den optimale hasthastighed. CRUSE PILOT udfarer indlzering i afgr@den for at opna ren regulering i forskellige afgrader. Kar >>
hertil maskinen til 100 % gransen for motorudnyttelse og tryk paA AUTO PILOT tasten, til en signaltone bekreefter, at den aktuelle materialetykkelse er gemt.
Dette er ngdvendigt, hver gang der skiftes afgrade, eller hvis CRUISE PILOT har veeret slukket i laengere tid. +

Indst. mat.tykkelse &N 150
4L - ' Maskinen skal nu forsgge at kare til den gemte materialetykkelse (pil). Den

faktiske materialetykkelse vises som en bla bjeelke og et tal. Det gule ikon gverst

til venstre viser fareren det aktuelt begraensende element (renseriet), som hele

tiden skifter. Den indstillede materialetykkelse kan finjusteres med styringen af

favoritter, sa der altid sker regulering til graenserne, som fx rotor-/ryster- 112

/renserispild, motorudnyttelse, returgods, maks. hastighed. Til dette er det

vigtigt, at sensorerne er kalibreret korrekt. Se side 126.

Begraensende
element &

10

sl =
Fakt. mat.tykkelse «|iC 1) -& km/h
[ (] . ]
Symbol strategi: gren = aktiy e _ CRUISE PILOT aktiveres ved at trykke pa AUTO PILOT tasten pa 112 Y
hvid = inaktiv karehandtaget.
gra = fra . .
CRUISE PILOT afbrydes ved at bevaege karehandtaget let frem og tilbage eller
treede let pa fodbremsen.
1. Strate_gl <Tempomat (konstant hastlghed)> . . Motorudnyttelse Sensorpunkter for CRUISE PILOT
Maskinen karer med en konstant hastighed, uafhaengigt af gennemstrgmningen. Spildni %,
S , . o) . pildniveau
-2 Arbejde i majs eller med maskiner uden maling af materialetykkelsen . P
2. Strategi <Konstant gennemstremning> M?':Z?;ﬁy';i‘::ael A \-\\\\
Maskinen karer med en hastighed,der er tilpasset til den fastsatte 9 ™ N \‘\\
gennemstrgmning i indfaringskanalen. Materialemaengden, der fgres til maskinen, 6 kmit 8 kmft 4 kmft \ \\\ i ¢

er konstant.
-2 Arbejde ved meget steerkt varierende forhold og kraftigt svingende
spildsensorer
3. Strategi <Maksimal gennemstremning med spildkontrol>
Maskinen kerer med en maksimal gennemstregmning, der er tilpasset til

spildet fra renseriet og udskillelsen. Hvis der er @get spild, reduceres
gennemstrgmningen i indfgringskanalen, ved at hastigheden tilpasses.
> Arbejde i alle afgreder (anbefalet strategi)

R LT
Wt 1' 1
AT

Bemaerk! Gem materialetykkelsen hver dag.
Gem den indstillede materialetykkelse ved aflaegning af hel
halm, nar det enskede spildniveau er naet.

< g
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CRUISE PILOT
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| CEBIS kommer man til indstillingerne for CRUISE PILOT via menupunktet AA CRUISE PILOT &\ cRUSSEPILOT -
f ,AUTO MATI C“. Frontudstyr
Her begreenses MAKS. hastigheden sa meget, at maskinen kan kere fra en tynd T &
afgrede til en kraftig afgrede uden overbelastning. ) VDS Transmission
Dieselmotorudsnyttelsen stilles pa 100 %. Hvis CRUISE PILOT justerer IR 2
nedad pa forhand, @ges vaerdien altid med 1 %-point. . geiaey s&ng
Valg af strategi Nulpunkt for gennemstremning
)) ; -& Siratagi Maksimal gennemstromning uc.“lm AUTOMATIC ’\zﬁe

Bemeerk: Alle LEXION modeller har en 2-gears gearkasse. Indstillingsvaerdier
Arbejd kun med CRUISE PILOT 1. gear! ;

(™
t ! Optimeringsstrategi

AUTOI\! TIC J
# Indstillinger ‘(iv»

Afgrede
Parameter <¢-¢) Deektryksregul... E_I
= Temning Ordrer

m# o
"

Pa LEXION modellerne type C86 (8700 - 8900) kan
fiedrene (1) for materialetykkelsesvalsen indstilles

i to forskellige stillinger. Fra fabrikken indstilles
fiedrene pa malet x=223,5 mm, hvilket er korrekt
for alle almindelige gennemstrgmningsmaengder.
Ved meget store maengder, hvor
materialetykkelsesvalsen altid karer ved

det gverste endestop (150), og CRUISE PILOT som fglge deraf ikke
laengere regulerer, skal fiedrene indstilles

pa malet y= 170,3 mm, sa der virker en hgjere fiederkraft pa
materialetykkelsesvalsen mod hgstmaterialet.

Einstellmass fuer kleinen Durchsatz (Wer‘kseinstellungun§

Federfuehrung GS
auf die Gabel

auf Block anziehen
W N Y e aW NN

|
%
i
i |
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